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 "  النحتى العمل  فى الجمالية القيم على وأثرها الطلاء تقنيات "
  

 المنصورة جامعة – الجميلة الفنون كلية  النحت بقسم مدرس                               الدجوى محمد رواء د.

 
 البحث: ملخص

  وتختلذذ   أسذذهح     جم ليذ   تبذذ   والتذذ  وألوان ذذ  بملامسذذ   تتميذذ  والحضذذ  ا  العصذذو  مختلذذ  فذذ  والمنحوتذذ   القذذ   منذذ      
 خلاله.  نف    الت   العص   سم    أو  الفن ن    ؤية  وفق  أخ ى   إل   خ مة  من

 المنف ة المنحوت   أسهح عل  والتب ين وال ش وال ه ن الت سيب مث ل المختلفة بأنواع   الهلاء لتقنية  هن   الب حث  ويع ض     
 البوليست . خ مة من والمنف ة المع ن خ مة من
 النحذ تين مذن لعذ   النحتيذة ب لأعمذ ل الجم ليذة القذي  علذ  ذلذ  وأثذ  التقنيذة ه ه من  لكل  التشغيل  ط ق   الب حث  يع ض  كم     

 الع ل .  ول وبعض مص  ف  والعش ين الح  ى والق ن  العش ين الق ن  خلال
 المع ص . النحت أعم ل ف  المستخ مة الهلاءا  عل  الضوء إلق ء    البحث: دفه

   النحت ؟ للعمل الجم لية القي  عل  تشغيل   ط ق  ب ختلاف الهلاءا  تؤث  هل  البحث: مشكلة
 والعش ين. الواح  والق ن  العش ين الق ن  :ال م نية الح و    البحث:  حدود

 الع ل .  ول وبعض مص  :المك نية الح و                  
 التحليل . الت  يخ  المن ج الب حث يتبع  البحث: منهجية
 الأك سي . –  الايبوكسيم   –  الت سيب مفتاحية: كلمات

 
 :مقدمة 

 لمع فذذة مفت حذذ  والحقذذب البشذذ ية ع شذذت   التذذ  الع يذذ ة الحقبذذة خذذلال جميع ذذ  الشذذعو  اهتمذذ   موضذذع كذذ ن الهذذلاء أن التذذ  ي  يؤكذذ     
 إلذ  حضذ  ة مذن الواحذ  اللذون  مف ذو  اختلذ  وقذ  ؛" منحوت ته تلوين ف  اللون  يستخ   الق ي  المص ى  الفن ن فك ن  المختلفة   الحض  ا 

 عنذ  ( البقذ ء ) لذون  وهو ال هب لون  هو المث ل: سبيل عل  ف لأصف  م   حض  ة ف  مختلفة فك ة عن يعب   اح الو   اللون   فك ن     أخ ى 
 .(1)" البوذيين عن  لل ه  انعك س وك ن الق ي  المص ى  عن  المق سة الشمس عن  ويعب  الب بليين 

 ف صذذة أت حذذت والتذذ  الفك يذذة والعوامذذل التكنولوجيذذ  تهذذو  عذذن نتجذذت التذذ  الح يثذذة الاتج هذذ   فذذ  بذذ للون  النحذذت أيضذذ  ا تذذب  وقذذ  
 طذلاءا  وأنذوا  تقنيذ   واسذتخ ا  ج يذ ة  وتعبي ية تشكيلية حلول ظ و  إل  أ ى مم  المع ص   النحت  ف   وتوظيفه  اللون   من  الاستف  ة

 تتك مذل ه مذ  جذ ءا النحذت فن ف  الن  ئية المع لج   وتمثل ؛ علي   الضوء بإلق ء الب حث يقو  وسوف   المهلو  المعن   لإب ا   ج ي ة
 أو والنعومذة الصذقل بذين مذ  تنذو  مذن تحملذه بمذ  الأسذهح مع لجة من وتؤك  الفنية المع لجة تب   حيث النحت  العمل  بن ئية  له  خلا  من

 مذن وغي هذ  ك  بيذ  الم سذبة للأسذهح والتلوين الأكس ة أو لتلوينب  المع لجة ذل  إل  ب لإض فة   المستخ   الملمس أنوا   بت  ج  الخشونة
 المهلو . المعن  ولتأكي  والملامس للأسهح المع لج   لتأكي  تلوين ط ق 

 :اللون تعريف
 ون الل إن ؛ عيونن  عل  المختلفة الضوئية الت   ا  أو الضوئية والموج   أطوال ذا  الموج   تح ثه  ال ى الأث  ذل  هو  اللون  " 

 بذ لألوان يختلذ  نفسذه الضذوء فذإن الضذوء خذلال مذن فقذ  اللذون  يوجذ  فبينمذ  بذ للون  الخ صذة المف  قذة تكمذن  وهنذ   للضذوء   خ صذية  هو
 مب شذ   نحذو علذ  انفع لاتنذ  علذ  يذؤث  ف ذو خ صذة والنحذت ع مذة الفذن فذ  القضذ ي  أهذ   من  اللون   ويعتب   .؛(2)"  البش ية  للعين  ب لنسبة

 الفكذذ ة وعلذذ  المشذذ ه  علذذ  وأثذذ ه وتذذأثي ه بذذ للون  القذذ   منذذ  الفنذذ ن اهذذت  فقذذ    الأشذذك ل علذذ  وحكمنذذ   ؤيتنذذ  وط يقذذة يذذةالم اج وح لاتنذذ 
 مذذن وغي هذذ  الن ذذ ين بذذين مذذ  وبذذلا  المصذذ ية ك لحضذذ  ة الحضذذ  ا  مذذن الع يذذ  فذذ  الملونذذة المنحوتذذ   ظ ذذ   فقذذ  إظ   هذذ ؛ المهلذذو 

 اسذتخ موا الذ ين الفنذ نين مذن وغيذ ه   الذ  وسذلف  و  بيك سذو مثذل المع صذ ين الفنذ نين مذن لع ي ل الإل     مص    ك نت  الت   الحض  ا 
 العش ين. الق ن  ف  وخ صة الفن  العمل إظ    ف  كبي   و  للون  أصبح التكنولوج  والتق   الوقت م و  ومع   أعم ل   ف  اللون 

 التذ  والتعبي يذة الجم ليذة الأبعذ   كأحذ  اللون  ظ   وق  النحتية  والأشك ل الأفك    من  الع ي   وظ    النحت  اتج ه    تنوعت  فق     
 النحت  العمل ف  ال  مة التشكيلية الحلول كأح  أيض  أصبح بل المع ص   النحت سم   من اللون  وأصبح أعم له  ف  النح    تن ول  
 أعم لذذه فذذ  وتوظيف ذذ  من ذذ  ب لاسذذتف  ة المع صذذ  الفنذذ ن قذذ   مختلفذذة وتقنيذذ   طذذ ق  وللذذون  فقذذ   مسذذ ع ا عذذ ملا الم ضذذ  فذذ  كذذ ن والذذ ى
 مذن أكث  واستخ ا  الشكل ف  وح ة ومنحه الملون  النحت  العمل عل  الع   الشكل إصب غ عل  الواح  اللون  توظيف ويس ع   ؛  النحتية

 لونيذذة تنذذ ف ا  بعمذذل الشذذكل فذذ  تن قضذذ   إحذذ ا  أو التكذذوين من ذذ  يتكذذون  التذذ  العن صذذ  فصذذل إلذذ  فيذذؤ ى النحتيذذة الأعمذذ ل فذذ  لذذون 
 المختلفة. ب  ج ت   الألوان من متوا ية
 

 
 . 50 ، 47 ص ، 2007 القاهرة،  الثقافة،  لقصور العامة الهيئة الألوان،  سحر الشيمى: سعيد (1)

 .129 ص ، 2008 الأسرة،  مكتبة للكتاب،  العامة  المصرية الهيئة الإدراك،  وعبقرية البصرية الفنون الحميد: عبد شاكر (2)
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 الطلاء: فى المستخدمة التقنيات

 التقنية:  تع يف
 يصبح حت  فن  عمل أى ب   يم  الت  العملي   مجموعة وه  الفن ف  للتعبي  المتبعة اله ق   اح ى  او  وسيلة  ه   التقنية  " 

 ب اته. ق ئم   منتج 
 خب تذذذه ط يذذذق عذذذن م   تذذذه علذذذ  يحصذذذل وهذذذو ب لتقنيذذذة يبذذذ أ الم ذذذ  ة فذذذ  التخصذذذ  مذذذن نذذذو  علذذذ  يحصذذذل أن يجذذذب والفنذذذ ن 

  ون  فن  عمل أى إب ا   يت  ولن أس ت ته  ل ل  تبع  يصبحون  ال ين الآخ ين تج    ف  لمش  كته نتيجة أخ ى  ج ة ومن    الشخصية
 .(3)" الفن  العمل حسن التقنية حسنت فكلم  مس وية أخ ى  وأشي ء التقنية الم   ة من ق   عل    هاعتم
 المكتسذذبة والعمليذذ   القذذ  ا  جميذذع تشذذمل هذذ  " 62/1972 مونذذو  " إجمذذ ل  بشذذكل يع ف ذذ  كمذذ  الفنذذ  العمذذل فذذ  والتقنيذذة " 

 فضذلا الأشي ء  أو للتصمي  وال منية المحلية الأس ليب تضمن وه  الاخت ا  عل  الق  ة تشمل  كم   والم   ا    والتقنية  الفن  ف   ال اخلية
 التذ  بذ له ائق اسذتخ ام   علذ  والق  ة وسي  لكل الأس سية الفنية الب اعة وتتضمن العمل لإنج ح اللا مة ال قيق للتفسي  ق  ا  أى  عن

 ومذذ  والأسذذلو  والشذذكل المعنذذ  سذذم   جميذذع وتنظذذي  انتخذذ   هذذ و  المختلفذذة الفذذن وتقنيذذ   الفذذن أ وا  وتشذذمل   ال مذذ ن أذواق ت غب ذذ 
 .(4)" والاتج ه    الانفع لا  من به توح 

 عذن  للتعبيذ  والأ وا   الخ مذة يسذتخ   ف لفنذ ن العمذل  تنفيذ  فذ  المسذتخ   الهذلاء ونذو  وتقنيتذه الأسلو  تح ي  ف  كبي   و  ل    والخ مة
 الخ صة.  وفلسفته  ل ؤيته  المن سب   الن  ئ   المنتج   إل   والوصول  ب اخله  م 

 تنفيذها: وطرق الطلاء أنواع

  ب لت سيب:الهلاء أولا:
 علذ  أو  كيذ ة علذ  مذ  ة مذن   قيقذة طبقذة لت سذيب تقنيذة ف ذ  ال قيقذة للأغشذية الت سذيب تسذم  سذهح  علذ    قيقذة  طبقذة  لت سذيب  آلية  " 

 الشذذع   يسذذمح النذذ نومت   مذذن عشذذ ا  حذذ و  فذذ  ت سذذيب   المذذ ا  الهبقذذة سذذم  فذذ  الت سذذيب تقنيذذ   معظذذ  تذذتحك  ت سذذيب    سذذبق طبقذذة
 والمضذذ   العذذ كس لاءالهذذ ) البصذذ ي   صذذن عة فذذ  مفيذذ ة الت سذذيب وتقنيذذ   مذذ ة  كذذل فذذ  الذذ  ا  مذذن واحذذ ة طبقذذة بت سذذيب الج يئذذ 

 ". (  للانعك س
 الأسذهح لتغهيذة وسذ ئل عذ ة وهن ك من سبة  طبقة لتكون  وق بليت   وسلامت   الموا  اختي   حسن التهبيقية الن حية من الهلاء ويستل    " 

 والكيمي ئيذذذذة  يذذذذةوالح ا الك  بيذذذذة الهذذذذ ق  الوسذذذذ ئل هذذذذ ه وتشذذذذمل وجم ليذذذذة  في يقيذذذذة وخذذذذوا  مظ ذذذذ  ذا  مع نيذذذذة بهبقذذذذة كسذذذذوت   المذذذذ ا 
 الأسذذذهح علذذذ  المنتظمذذذة التغهيذذذة لعمذذذل أحذذذواض أو أفذذذ ان أو معذذذ  ن ك نذذذت سذذذواء اللا مذذذة التج يذذذ ا  تذذذواف  يتهلذذذب وهذذذ ا والميك نيكيذذذة

 .(5)ع نية"مال
  الأنوا : ه ه ومن 
 – المع نيذذة الكسذذوة – المصذذ و  المعذذ ن بذذ  ا  والتكسذذية – منصذذ   معذذ ن فذذ  بذذ لغم  التكسذذية ) وتمثذذل الح ا يذذة بذذ له ق  الهذذلاء .1

 (. المع ن  بتبخي  الهلاء
 (. الك  ب  ب لت سيب الهلاء – الاحلال أو ب لغم  الهلاء – الك  ب  ب لتحليل الهلاء ) وتشمل الم ئية ب له ق  الهلاء .2

 الح ا ية: اله ق  -أ
 المنص  : المع ن محلول ف  ب لغم  التكسية – 1
 المذذ ا  القهعذة غمذذ  فذ  وتذذتلخ  آخذ  بمعذذ ن المعذ ن تكسذذية عمليذ   أقذ   مذذن وهذ  البسذذ طة شذ ي ة مبذذ  ىء علذ  تعتمذذ  عمليذة وهذ  

  ا  مذ  سهح   عل  المع ن من  قيقة طبقة تلتصق الحم   من  فع   وبع  وجي ة  لم ة المع ن مص و  من حم   ف  ب لمع ن  تكسيت  
   جذذة فذذ  الأعلذذ  المعذذ ن هذذو تكسذذيت   المهلذذو  القهعذذة معذذ ن ويكذذون    )*(المعذذ نين انصذذ     ةحذذ ا   جتذذ  بذذين معقذذول فذذ ق  هنذذ ك

                   .(6)الانص   
 المنص  : المع ن ب  ا  التكسية – 2
 الألومنيذذو  أن نجذذ  العلميذذة الن حيذذة ومذذن ( اسذذتيلين )الأوكسذذ  غذذ   ل ذذب بواسذذهة السذذهح علذذ  للانصذذ    الق بلذذة المعذذ  ن  ش يمكذذن  

 أو مسذحوق   نذ  صذو ة علذ  التكسذية معذ ن اسذتخ ا  يمكن كم    اله يقة ه ه بواسهة التكسية ف  استخ ام  المع  ن  أكث   من  وال ن 
 هذوائ  يذ  ت اسذتخ ا  يجذب والكذ  ميو  والقصذ ي  ال صذ   مثذل الانصذ    منخفضذة المعذ  ن تذ ش ولكذ   مصذ و .  مع ن  صو ة  عل 

 المسذتخ مة المصذ و ة المعذ  ن  التصذ ق   جذة تقذل  حيذث  تكسذيته  المذ ا  السذهح إلذ   لتصذل ب لل ب المص و  المع ن عل  فوهة من  مضغوط
 الك  ب .  الهلاء  ف   عن    الأس س   ب لمع ن 

 :المع نية الكسوة – 3

 
 .37 ص   والترجمة،  للتأليف المصرية الدار محمود،  حمدى أحمد د. ترجمة: الفن،  مبادىء كولنجوود: جورج روبين (3)

   .682 العدد حسين، د. الكاتب:  اسم ، 90/ 2015/2 الاجتماعى لقومىا السورى  الحزب الشام فى يصدرها النهضة، أسبوعية جريدة ، الفنى  العمل فى التكنيك روح (4)

(5)    1962. London, Hd., Dropar “Robert Solutions Related and Electroplating of Analysis K.E.: Langford,  

 مئوية. درجة 40 + عن تزيد حرارة درجة ووجود مئوية،  درجة 400 عن تقل لا بحيث الانصهار درجة فى الأصلى بالمعدن كسوتها المراد القطعة (*) 

(6)    1962. London, Hd., Dropar “Robert Solutions Related and Electroplating of Analysis K.E.: Langford,  
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 بذ لألومنيو  ال نذ  سذب ئ  تغليذف ويعذ    ال قيذق المعذ ن مذن بلذوحين تغليفذه المذ ا  للمعذ ن  م تفذع  وضذغ    هذ ن  علذ   اله يقة  ه ه  تعتم 
 شيوع .  الأكث 
 المع ن: بتبخي  الهلاء – 4
 عذن فينذتج طلائ ذ  المذ ا  للقهعذة البذ    السذهح علذ  يتك ث  ث  ال واء من مف غ جو ف  المع ن  تبخي   يت   اله يقة  ه ه  وف   
 به يقذة المعذ ن مذن م يذ  ت سذيب مع ذ  يمكذن موصذلة طبقذة تعتب  ولكن   الوق ية لأغ اض الهبقة  ه ه  تصلح  ولا  للغ ية   قيقة  طبقة  ذل 

   الك  ب . الت سيب
 الم ئية: اله ق  - 

 الك  ب : ب لتحليل الهلاء – 1
 لا كون ذ  فذ  الإحذلال عمليذة عذن وتختلذ  " المحكذ  الذ ات  بذ لحف  للاختذ ال كيمي ئيذة بعمليذة  "  الك  بذ   ب لتحليذل  الهذلاء  وص   يمكن
 انتق ئية. كون   ف  الاخت ال عملية وعن الأس س   المع ن مع كيمي ئ  تف عل أى عل   تشتمل
 يكذون  والت  خ صة تهبيق   ف  ويستخ   سمي   غلاف ت سيب يت  حت  العملية تستم  وق   الحف    السهح  عل   المع ن  يت سب  ل ل 

 يتعذذ   تفذذ علا  وفذذ  المعقذذ ة الأشذذك ل علذ  منذذتظ  غيذذ   بشذذكل الت سذذيب يحذذ   مذثلا ل ذذ   من سذذب غيذذ  المعذذ وف الك  بذذ ئ  الت سذيب
 .(7)ب لنيكل الهلاء هو الش ئعة الأنوا  وأكث  إلي    الوصول

   (: ب لإحلال ) ب لغم  الهلاء – 2
 بذذ ون  مح ليذذل فذذ  الت سذذيب فذذ  اسذذتخ ام  الهذذ ق  أكثذذ  مذذن وهذذ  ك  بذذ  تيذذ   يسذذتل    ولا م ئيذذة مح ليذذل علذذ  المعتمذذ ة الهذذ ق  مذذن  

 المعذ ن مذن الك  وكيمي ئيذة السلسذلة مذن أقذل معذ ن مذن مصذنو  العمذل يكذون  حيذث ب لإحلال الهلاء ه ا  ويسم   ك  ب    تي    استخ ا 
 أملاحه. أح  محلول من المع ن  ت سيب يت  فإنه الم سب

 الهبقذذة سذذم  عذذن ت يذذ  طبقذذة بنذذ ء يمكذذن لا أنذذه كمذذ  (  الحمضذ  المحلذذول ) مذذن يذذ الح  علذذ  النحذذ س ت سذذيب العمليذذة هذذ ه أمثلذذة ومذن
 الهذذلاء معذذ ن مذذن واحذذ ة بهبقذذة المعذذ ن تغهيذذة أن حيذذث الك  بيذذة ب له يقذذة علي ذذ  الحصذذول يمكذذن كذذ لت  بذذ لغم  الت سذذيب فذذ  الم سذذية

 ب لآت :  ب لغم  الت سيب عملية وتتمي  فو ا  العملية  تن  
 والأكس ة. التآكل مق ومة -
 ب لقص ي . اللح   وق بلية -
 .(8)ب لنح س الالتح   -
 الك  ب : ب لت سيب الهلاء -ج

 إل :  ينقس 
  : Electroforming الك  ب ئ   ب لت سيب التشكيل -1

 ت سذيبه تذ   ىالذ الق لذب يفصذل ثذ  لذه المن سذب السذم  تكذوين يذت  نحتذ  ق لب عل  المع ن  الت سيب بواسهة مع نية أج اء  تحقيق  وهو
 علذ   تم سذكه يضذمن بمذ  كبيذ  سذم  ذو الع  ة ف  يكون  الم سب المع ن أن كم  الح ا ية  أو الكيمي ئية أو  الميك نيكية  ب له ق   ك  بي 
 .(9)التغهية عملية لإتم   كوسيلة فق  يستخ   الم سبة الهبقة أسفل الأعل  الجس  أن حيث المهلو  الشكل أو ال يئة

 : Electroplating الك  ب ئ  ب لت سيب الهلاء – 2
 وأبعذذ   خذذوا  عذذن مختلفذذة وأبعذذ   مختلفذذة بخذذوا  لت ويذذ ه طلاؤهذذ  المذذ ا  القهعذذة سذذهح علذذ  المعذذ ن مذذن متم سذذكة طبقذذة ت سذذيب هذذو

 اكتسذ   من ذ  قصذو الم الهذلاء عمليذة أن حيذث طلاؤه المهلو  ب لجس  الالتص ق جي ة  الهلاء  طبقة  تكون   أن  بش ط  الأس س   السهح
  .(10)مختلفة خوا  الج ي  السهح جس 

 :الك  ب   ب لت سيب الهلاء عيو 
 الهلاء. تحبب أو خشونة .1
 انقه عه. أو التي   ش ة هبوط .2
 منتظ . الغي  أو ب لثي ا  المل ء الهلاء أو الضعيف الالتص ق .3
 الأم كن. بعض ف  الهلاء فشل .4
 للهلاء. الع   الشكل تج نس ع   .5
 الهلاء. ف  نق  وجو  .6
 ك و : النيكل  - 

 
(7) 1970. England, Draber, Robert D.E., Position Heavy J.D.: Greenwood  

(8)  p.18. 1979, York,, New Electroplating, and Electroforming : Newmen yHartel Jay & Newmen Scoft, Lee  

   . 20-18 ص ، 1970 الإسكندرية، المعارف،  دار المصريين،  قدماء  عند والصناعات المواد ترجمة: عن غنيم: زكريا محمد إسكندر،  زكى (9)

(10) p185. cit., op. Electroplating, Book Hand Evarts: H. Frank  
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 مذذن خ  جيذذة طبقذذة فتتكذذون  بسذذ عة  تتأكسذذ  فإن ذذ  ال ذذواء  إلذذ  المذذ  ة هذذ ه تتعذذ ض فعنذذ م  فل يذذة  خصذذ ئ  ذا   كيميذذ ئ  م كذذب هذذو
 به. المهل  الموا  بقية عن ع  ل وتشكل الك و   أك سي 

 .(11)تص أ  لا الت  الفل ا  ق ئمة ف  الك و  وي خل ن وال ه  الهلاء صن عة ف  الك و  وأوكسي ا  أحم ض وتستخ  
 فئ  : ثلا  إل  النيكل سب ئ   تصنيف  ويمكن

 والنيكل: الح ي  سب ئ  – 1
 خ صذية وأهذ    ° 200 مذن أقذل حذ ا ة   جذة عنذ  للتمذ   ق بلذة غي  وه  النيكل من %36 عل  (Feni)  والنيكل  الح ي   سبيكة  تحتوى 

 (. البسي  التم   ذا  سب ئ  أو للتم   ق بلة غي  سب ئ  ) التم   خ صية والنيكل الح ي  سب ئ  ل ى
 : والنيكل النح س سب ئ  – 2

 .(12)والالتح   للتشكيل جي  استع ا  ول   حمض  أو أس س  وس  ف  للتآكل جي ة مق ومة عل  وتحتوى 
 م تين: ط يق عن  ك و  النيكل طلاء  وينف 

 التكلفة. قليل وهو لل ش هواء ب لكمب وس  ال ش ط يق عن -1
  الك  ب ئ : الهلاء -2

 الس لب ب له ف طلاؤه  الم ا  الم  ة توصيل يت    ك  ب ئ  تي   ب ستخ ا  آخ  موصل سهح أى أو فل  عل   فل ى   وضع عملية  وه 
 المذذ ا  العمذذل ويصذذبح المحلذذول  فذذ  أيضذذ  يغمذذ  خذذ آ بموصذذل للمصذذ   الموجذذب الك  بذذ ئ  الهذذ ف توصذذيل ويذذت    الك  بذذ ء لمصذذ  
 الس لب. القهب ف  طلاؤه الم ا  العمل ويكون  ويخ ج الك  ب ئ  التي   ي خل خلال م  من الل ين القضيبين والموصل طلاؤه
 تسذتخ   والك  ميو  وال ن  والنح س والفضة ال هب طلاء وف  مل  0.05و 0.03 بين كث فت    تت اوح  ج ا   قيقة  ع  ة  الهلاءا   وتكون 
  .(13)الفل ا  ب  ه الخ صة  السي ني  مح ليل ع  ة
 ب لأك سي : الهلاء  تقنية  ث ني :

 فذ  وبعضذ   الأك سذي  مذن نذوعين أو واحذ  نذو  يسذتخ   وق  معين لون  لإكس ب   الأس سية للقواع  تض ف بو  ة  مس حيق  ه   والأك سي 
 .(14) ملون   أى إل  الح لة ه ه ف  تحت ج لا الملون   ب ون  الأس سية القواع  تقو  الت  البيض ء و الشف فة ال ه ن   ح لة

 للأوكسجين. الع لية الك  ب ئية الس لبية إل  الأك سي  تكوين ويعو  ال وا  مع العن ص  تف عل من الأك سي   وتتكون 
  .(15)النبيلة الغ  ا  ع ا م  ال و ى  الج ول عن ص   بقية مع الأوكسجين  م كب   ه  الأك سي :  وتع ف

 الأك سي : أنوا 
 ح مضية: أك سي  – 1

 تذ و  الن تجذة الأك سذي  وهذ ه   الأوكسذجين غذ    فذ  ( والفوسذفو  كب يذتوال الك بذون  )  مثذل  اللافل يذة  العن صذ   احتذ اق  عن   تنتج  وه 
 فذ  تذ و   لا أخذ ى  أك سذي  وتوج  الأوكسجين  هو تكوين   وأس س ال ي  وجين ت كي  أيون   ع    ف   و ي  ة  أحم ض   مكونة  الم ء  ف 

 الذذ  ى  الحجذذ  بنقصذذ ن الح مضذذية وتذذ  ا  لسذذليكون ا أوكسذذي  مثذذل: ح مضذذية أك سذذي  فتعتبذذ  المذذ ء فذذ  تذذ و  أملاحذذ  تكذذون  ولكن ذذ  المذذ ء
 ب لأوكسجين. المتج   للعنص 

  ق ع ية: أك سي  – 2
 مكونذذة المذذ ء فذذ  تذذ و  الن تجذذة الأك سذذي  وهذذ ه (  والم غنسذذيو  والبوت سذذيو  الصذذو يو  مثذذل ) الفل يذذة العن صذذ  بعذذض احتذذ اق عنذذ  تنذذتج
 الم ئ . المحلول ف   وجينال ي  أيون  ت كي  من يقلل أى ال ي  وكسي   أيون 

 فذذ  الذذ  ى  الحجذذ  ب يذذ  ة الأك سذذي  ق ع يذذة وتذذ  ا  ق ع يذذة  فتكذذون  الح مضذذية المح ليذذل فذذ  وتذذ و  المذذ ء فذذ  تذذ و  لا الأك سذذي  وبعذذض
 الواح ة. ال و ة

 الالكت ونية: ب لأكس ة التلوين
 للمع ن. وث بتة متع  ة ألوان  إض فة شأنه من الأسلو  وه ا
  متع  ة: ألوان ذا  أك سي  عل  الحصول ط ق 

 التفهيس. وعملي   ال ش عل  وتحتوى  ال ه ن   تشبه وه   ميك نيكية: ط ق  .1
 المهلو .  الكيمي ئ  التغيي  ليت  الع لية الح ا ة   ج   في   ويستخ   ح ا ية: ط ق  .2
 اللذذون  علذذ  للحصذذول من سذذبة كيم ئيذذة مح ليذذل فذذ  المع نيذذة الأعمذذ ل تغمذذ  حيذذث كبيذذ  مذذ ى نهذذ ق علذذ  تسذذتخ   كيمي ئيذذة: طذذ ق  .3

 المن سب.
 .(16)ذل  بع  يؤكس  ث  المحلول ف  أسو  العمل يكون   حيث الكت وليتية: ط ق  .4

 
(11) ar.m.wikipedia.org  

(12)   www.bytocom.com  

(13)  )http://www.gulpup.com/yljach(                 http://imss.gulpup.com/je.3wi.jpg  

(14) wiki.https://ar.m.wikepedia.org  

(15) https://anouar007.fr.igd  

http://www.bytocom.com/
http://www.gulpup.com/yljach
http://imss.gulpup.com/je.3wi.jpg
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 : Epoxy Resin  الايبوكس   اتنج ث لث :
 شذذذ ي ة وهذذذ  (hardener) ومصذذذلب (Resin) أس سذذذ  مذذذ كبين: ذا  بذذذ لح ا ة الصذذذلبة اللذذذ ائن  أنذذذوا  أحذذذ  تعتبذذذ  كيمي ئيذذذة مذذذ  ة وهذذذو

 و أ كهذذلاء وتسذذتخ     جف ف ذذ  عنذذ  ع  لذذة طبقذذة تشذذكل حيذذث مذذ يب   أو قواعذذ  أو أحمذذ ض ك نذذت سذذواء للاحتكذذ ك ومق ومذذة الالتصذذ ق
 .(17)لاصق أو مونة

 سع ه. لا تف   وذل  مص  ف  ج ا قليل الايبوكس  واستخ ا 
 البلاستي : الهلاء   ابع :
 الهذذلاء هذذ ا يذذوف ه لمذذ  وذلذذ  أعمذذ ل   فذذ  النحذذ تين بعذذض اسذذتخ م   حيذذث الأخيذذ ة الفتذذ ة فذذ  وجو هذذ  ثبتذذت قذذ  التذذ  الذذ ه ن   مذذن وهذذو

 ال ه ن  . من غي ه  ف  نج ه  أن ن   ا الت  المتخلفة ال ه ن   من ب لع ي 
 تي :البلاس  طلاء  ممي ا 

 الجف ف. س يع .1
 المختلفة. ب ل  ج   الألوان من الع ي  به يتواف  .2
  خي .  سع ه .3
 الأول . للهبقة للتقشي  الح جة  ون  الأخ ى  فوق  طبقة وضع  يمكن .4
 للم ء. مق و  .5

 البلاستيك : الهلاء أنوا 
 اللامع. الهلاء -1 
 لامع. النص  -3 المهف . الهلاء -2

 ال يت : الهلاء خ مس :
 الم ء. مق ومة عل  وق  ت   تحمل   قوة م ى وأيض  قوت   م ى أثبتت الت  ال ه ن   أنوا  من ال يت  الهلاء يع 

 م .  يت  طلاء -3 لامع. النص  -2  لامع.  يت  طلاء -1 الزيتى: الطلاء أنواع
 ب ل وكو: الهلاء س  س :

 أمذذ    الفذذ ن   اخذذل أو الفذذ ن  خذذ  ج  شذذ   ويمكذذن العذذ  ى  بذذ لتن  يخفذذ  والذذ ى سذذيلو ية نتذذ و لذذ ه ن   العلمذذ  الاسذذ  الذذ وكو  هذذ ن يعذذ 
 ممي ا . بع  الع  ى ال وكو عن تمت    ه ن   وه   يث ن بول  أك يل   ه ن   العلم  ف سم   الف ن  ل ه ن   ب لنسبة

 والف ن: والأك يل  الع  ى ال وكو بين الف ق  -أ
 :الع  ية ال وكو  ه ن   -   
 ع لية. ليست وكف ءت   ي وى  بشكل الع  ية ال وكو ال ه ن   تصنع .1
 الكمب وس . ط يق عن ي وي  الع  ية ال ه ن   ت ش .2

 التنفي : ط يقة
 ثذ  مذلب لع السذوك وتح يذ  السذهح لتسذوية الصذنف ة بعمذل الفنذ ن يقذو  ثذ  يجذ  حتذ  وينتظذ   بذ لمعجون   النحتذ   العمذل  سهح  يمعجن  -

 يج . حت  وت كه الع  ية ال وكو  ه ن  ش ث  الفيل  ب ش الفن ن يقو 
 ب لآت :  تتمي  :الأك يل   ه ن    -ب
 الميث ل . ألوان وخصوص  ج ي ة ألوان إيج   إمك نية -2 الجوية. للعوامل ومق ومة ع لية صلابة .1
 ممكنة. فت ة لأطول ث بت في   اللمع ن -4 والع  ى. ال وكو ل ه ن   ب لنسبة ال ه ن  كمية توفي   -3
 الثن . من ب لا  م ئ  م يب يستخ   أى م ئ   أك يل  وهن ك -4
 الكمية. نسبة حسب والمصلب  ثن الأك يل  ب لم يب  تخفيف   بع   ش  بمس س الأك يل   ه ن يت  -5
 الف ن: ل ه ن    -ج
 أحذواض نظ   له والف ن    متس وى  بشكل العمل سهح عل  تلتصق حبيب   من   ب لا يستخ   ولكن مب ش ة الهلاءا  الف ن    يستخ  لا

 .(18)المع  ن ل ه ن
 ب ل هب: الهلاء  س بع 
 ط يق: عن وذل  ب ل هب والفضة النح س من كل طل 

 الفضة. أو النح س عل  ال فيعة ال هب  ق ئق ط ق  وه  الأول : اله يقة .1
 لاصقة. م  ة بواسهة الفضة أو النح س سهح عل  ال قيقة ال هب أو اق لصق .2

 
(16) 79.-p.65 cit., op. H.E.ens., Frank  

(17) 125.-p.124 1988, co., Reinhold D., Nostran Van York: New Making, Mold Composite Advanced K.: John Moren,  

(18) https://m.alwafd.news  
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 والذذ ي  والأسذذ و  التمذذ ئ  وبعذذض الصذذغي ة الأ  ا  فذذ  النحذذ س علذذ  بكثذذ ة الف عذذون  العصذذ  فذذ  ب لذذ هب الهذذلاء تقنيذذة يسذذتخ   وكذذ ن
 .(19)الف عون  العص  ف  الخن ج و  الص  ي   طلاء ب ل هب القيمة طلاء أمثلة ومن   ب ل هب المهل  النح س
 الهلاء أنوا  في   المستخ   النحتية الأعم ل من  نم ذج

 : Calder Alexander ك ل   ألكسن   الفن ن/ اس  – 1
 Tutem العمل: اس 

  وكو. الطلاء: نوع - الملونة. والأسلاك المع ن من  ق ئق الخامة:
 النحت . العمل ف  والتنو  الإث  ة لتق ي  الألوان من الع ي  الفن ن استخ   وق       

 نذو  ايجذ   وهذو   المتحذ ك العمل من ال  ف اك    العمل اسهح تلوين ف  والث نوية الاس سية الالوان  استخ    عن م   الفن ن  ان  ويلاحظ
 اجذذ اء بذذين المتلقذذ  لذذ ى ال ؤيذذة خهذذوط تح يذذ  اسذذتم ا ية علذذ  تعمذذل والتذذ    وال   ئذذة الصذذ خبة الالذذوان تؤكذذ ه  والتذذ  ال ين ميكيذذة مذذن

 س كن  ك ن وان حت  العمل
 

 
 

 
   
 

 
 –  

 

 

 جنزارى. اخضر  بتينا  الطلاء: وعن

 وذلذذ  للمجموعذذة المسذذتخ   اللذذون  بتوحيذذ  الفنذذ ن قذذ   وقذذ  والهفذذل  والأ  الأ  مذذن تتكذذون  ع ئليذذة مجموعذذة عذذن عبذذ  ة والعمذذل 
 والم  ة. والشكل الموضو  حيث من فنية كوح ة العمل تلاح   لإظ   

 والفكذذ  الذذ وح فذذ  ووحذذ ة تفذذ ه  مذذن الاسذذ ة فذذ  لمذذ  التعبيذذ ى  المضذذمون  اكذذ  هنذذ  واللذذون 
 ب    لون  الجن ا ى  الاخض   اللون  اختي   ان وخ صة والاستق ا    ال  وء من  سمة  واضف 

 للعين مؤجج غي 
 

 

 

 

 (3) رقم شكل
 : الوهاب عبد أحمد الفنان/ – 3

 سم. 70 × 120 المقاس: - .1962 – النيل ابن العمل: اسم
 بونيه.  بتينا الطلاء: نوع -  برونز. الخامة:

 علياا ،  الاازمن  أثاار  وإظهااار  قاادم  العماال  لإعطاااء  الداكنة  البتينا  الفنان  استخدم  وقد 
 دائاام  بشااكل  قتامااة  ليكتسااب  بالكيماويااات  ومعالجتاا   العماال  سااط   تسااخين  طريق  عن  وذلك

 اضااف  حيااث النحتااى، للعماال  والجمالية  التعبيرية  القوة  تأكيد  على  ذلك  ساعد  مما  ومستمر،
 متمثلة  السكينة  من  مسحة  يؤكد  الذى  المعنى  واضفاء  العمل  قدسية  تأكيد  على  نةالداك  البباتينا

 العماال  تفاصاايل  تأكيد  والظل  للضوء  تاركا  ،  ءهدو  فى  العمل  اسط   على  الضوء  حركة  فى
 النحتى

 

 
 . 372 ، 371 ص ، 1934 الثانية،  الطبعة ،  Dustpies in & Materials Egyptian Ancient  كتاب ترجمة: والصناعات،  الموارد (19)

  كالدر ألكسندر الفنان/ (1) رقم شكل
 

 : Moore Henry مور هنرى الفنان/  (2) رقم شكل
 الخامممة:.Family – 1988 العائلممة العمممل: اسممم

 برونز.
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 منصور: رأفت الفنان/ –(4) رقم شكل 

 الطهطاوى. رفاعة العمل: اسم
 جبس. الخامة:

 بلاستي . طلاء عل  ت ابية  ب تين  الطلاء: نوع
 الحجذ  خ مذة من منف  العمل بأن الإيح ء الفن ن ح ول  البلاستي   بخ مة  الهلاء  خلال  من

 البلاسذذتي   هذذ ن علذذ   تلذذ  بذذو  ة مذذع أصذذف  أكسذذي  ) الت ابيذذة الب تينذذ  اسذذتخ   حيذذث الجيذذ ى 
  الجي ى  الحج  لخ مة الخ  جية السم   الجبس لخ مة أعه   مم  ( الأبيض

 الشخصذية ب ذ  تتسذ  التذ  والحكمذة ال صذ نة  مذن  مسذحة   ءاضذف  ح ول  الفن ن  ان  ويلااحظ 
 واللذذذذون  وهذذذذ وءه  الشخصذذذذة شذذذذف فية اظ ذذذذ   يذذذذث ذلذذذذ  اكذذذذ  الب تينذذذذ  اسذذذذتخ ا  ان فذذذذيلاحظ ن

 الفكذ  عمق التف صيل وبعض والف  العينين ف  الظل من طق  وتوضح     ذل   عن  ين   الابيض
 الشخصية وعمق

 
 فريد: ناجى الفنان/ – (5) رقم لشك

 سم. 7  المقاس: -  برونز. الخامة: -  الملك. العمل: اسم

 أسود.  نيكل  مع أبيض  بنيكل  منكل  برونز  الطلاء: نوع

 الضااوء وانعكااا  لمعانااا النحتى الشكل أكسب مما كروم  لنيكل  الفنان  استخدم  وهنا 
 للعمل. حداثة للبرونز النيكل أعطى وقد  منتظما، انعكاسا العمل سط  لى من

 وتأكيااد للألوان البعدية  القيمة  لإبراز  العمل  فى  لونين  استخدام  من  الفنان  استفاد  وقد 
 علي  تنعكس والذى هنا اللون استخدام  ان  كما  الملون،  النحتى  للعمل  والتعبيرية  الجمالية  القوة
 ،  والرخاااء  السخاء  على  تاكسدا  المحيظة  الاشياء  الوان  وكذلك  امامة  من  المارة  الالوان  جميع
 وفكريا ماديا الملكية الشخصية  ماتحوي  وزخم

 
 
 

 
 الصهبى: على الفنان/ – 6

 .1996 – فيلة العمل: اسم

 سم. 22.5  × 11.7 × 11.7  :المقاس

 ملون. استر بولى الخامة:

 أحمر.  لاكية  :الطلاء نوع

 الطااا ء الفناااان اساااتخدم العمااال وهاااذا 
 حيااث ألااوان من الخامة هذه  تتيح   وما  بال كيهات
 العمل أكسب مما الط ء فى الأحمر اللون  استخدم
 وأعطااى ، الخارجيااة الأسااط  لااون فااى تفااردا

 الناااعم الملمااس حيااث الآليااة بالحاسااة إحساسااا
 الضااوء، سااريان فااى يساااعد والااذى المصااقو 

  العمل. فى الظل  مناطق  يؤكد وكذلك

 

 

   عوض ضياء :  الفنان سما -7

 عنوان  بدون : العمل اسم

 سم.  60المقاس:

   احمر نحا  :  الطلاء نوع

 اعطي مما استر البولي  خامة علي الاحمر النحا   ترسيب تقنية الفنان استخدم وهنا
  سمات امكانية في ثراء الط ء اعضي .حيث المعدن  من منفذ النحتي العمل بان ايحاءا
  يؤكد والذى الباتينا  عن ناتجال هنا اللون واستخدام ،للعمل الاصلي   الخام  عن مختلف  شكلي 
 جراء من الاسط  لتلك ثراءا  اعطى النحتى العمل اسط  على النور ومناطق الظل مناطق
 الاخر البعض عن بعضها فى لونى تباين وجود
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 الدجوى:  رواء الفنانة/ – 8

 استر.  بولى الخامة: -   السقوط. العمل: اسم

 أبيض.  دوكو الطلاء: نوع - سم. 35 × 40 × 85 المقاس:

 بعااد اسااتر البولى خامة على الأبيض باللون الدوكو ط ء تقنية الفنان  استخدم  وهنا 
 باادرجات لانعكاساا  الضوء  سقوط  خ    من  الواحد  اللون  وتوظيف  العمل  لون  لتوحيد  صقل 
 اللااون  يؤكااد  وهنااا  النحتااى،  للعماال  اللونيااة  القيمااة  لإثااراء  وذلك  نفس   اللون  من  مختلفة  لونية
 تأكيااد  وكذلك  ،  الانثوى  الجسم  فى  الملمس  نعومة  مدى  اظهار  وهو  العمل  من  المرجو  الهدف
 ، والرفاهيااة الرقااة عاان  كنيااة  للماارأة  الاباايض  اللااون  ان  متعارف  هو  حسبما  المرأة  جماليات
 اكااد ال باايض اللااون ان  كمااا  بالسقوط،  والايحاء  الحركة  فى  عناء  من  التكوين  يؤكده  ما  رغم

 . العمل اسط  على الضوء سريان لسرعة فرصة  لاعطاء اسهامة فى المعنى
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